Tigrip® Yiik Kaldirma Aparati & Vin¢ Kantarlan

Bu kullanici bilgileri, bazi levha kiskaglarinin
kullamlmasiyla ilgili genel bir bakis sunmakta olup,
iiriinlerle ilgili meveut ¢alisma talimatlarinin yerine
gecmez!

Yiik kaldirma aparatiyla kaldirma islemleri, sadece
uzman kullanicilar tarafindan gergeklestirilebilir
(teori ve uygulama egitimi almis).

Dogru bir sekilde kullamldiginda, Tigrip iiriinlerimiz,
en yiiksek giivenlik seviyesi sunacak, iiriinlere ve
insanlara zarar vermeyecek ve uzun bir 6mre sahip
olacaktr.

Teslim kosullarinin degistirilmesi

Yik kaldirma aparatlaninin tasarimi ve yapisi Greticinin
onayl olmaksizin 6m: biikerek, kaynaklayarak, taslayarak,
parcalan keserek, delikler acarak, kilit mekanizmalari,
civatalar, emniyet pimi vs. gibi emniyet tertibatlarinin
cikarilmasi gibi yéntemlerle degistirilemez. Aksi halde,
uygunluk beyaninin gecerliligi sona erecek ve Ureticinin
herhangi bir sorumlulugu ve garantisi sona erecektir.

Calisma sinilamalar

Yiikleme

Aparatta belirtilen anma kapasite (WLL) asiimamasi
gereken maksimum yiktir.

Sicaklik

Koruyucu kaplamasi bulunmayan kiskaclar kapasitesi
azalmadan normal sartlarda -40° ile +100 °C arasi ortam
sicakliklarinda kullanilabilir (Greticiye bagl olarak).
Koruyucu kaplamaya sahip kiskaglar, -20 °C ile +40 °C
arasinda kullanilan érn: TBP ve TSB modeleri gibi kapla-
malardan dolayl daha disik sicakliklarda kullanilabilir,

Sok yiikleme, yiikiin sallanmasi

Belirtilen kapasiteler, aparatin soksuz
yiklenmesine dayanmaktadir. Yikiin ving ile
kaldinlmasi, indirilmesi ve tasinmasi sira-
sinda meydana gelen hafif carpmalar kabul
edilebilir. Daha agir sok yikleri (orn: tasima
sirasinda engellere carpma) ve yiikiin salin-
masl kesinlikle yasaktir!

Kimyasallar

Yik kaldirma aparati, kimyasal veya kimyasal buharlar
alaninda kullanilamayabilir; kullanimdan énce uzmanlar-
miza danisin. Kimyasallar veya buharlara tabi olmus olan

Kullanicr bilgileri

kaldirma takimi hizmet disina alinmali ve kontrol igin bize
iade edilmelidir.

insanlarin tasinmasi

Kaldirma ekipmanlari ve takimlari ile insanlarin taginmasi
genel olarak yasaktir!

Tehlikeli yerlerde calisma

Tehlike bdlgesinde personelin bulunmasi halinde yiikler
tasinmamali veya kaldinimamalidir. Tam bir uyum olma-
dan ancak cebri uyum veya stirtinme uyum ile kiskac
veya tutucular kullanirken, yiik insanlann (zerinde asilma-
malidir - bakiniz AMVO §18(6)!

Uriinlerin kaldinlmasi

Yik kaldirma aparati, 6zel uygulamalar igin tasarlanmis
olup, Ureticinin énceden onayi olmaksizin diger isler igin
kullaniimamalidir. Bu érnegin materyal kalinlig (kiskacin
cene kapasitesi), ylizey kosullan, materyal sertligi* ve
sicakligini ifade eder. ligili kullanim talimatlarinda ilgili
bilgiler verilmektedir. Bunlar Griintin givenli bir sekilde
tasinmasini saglamak icin operatér tarafindan bilinmelidir.
* Ozel celik levhalar icin yiizey sertligi, 6z sertliginden
onemli diizeyde farkl olabilir 6rn: soguk isleme celik igin

ilk kullamimdan énce kontrol

Kiskacin baglanacagi alandaki celik levhanin
ylizeyinin kuru olmasini ve yag, boya, leke ve
tortu bulunmamasini ve kaplanmamis olma-
masini saglayin, boylece hareketli cenedeki
koruyucu kaplamaya karsilik gelen disler, yiik
ylzeyi ile iyi bir temas yapabilir.

* Sabit cene ve hareketli geneyi asinma ve kusurlar icin
kontrol edin. Her iki gene temiz profillere sahip olmali
ve disler agir bir sekilde asinmis olmamali (kullarmm
talimatlaninda verilen ilgili tavsiyeleri dikkate alini, yon-
lendirme degeri asinmanin maks. % 30’udur). Koruyucu

kaplamalar bozuk olmamall, zarar gérmemeli, dengesiz
veya asin derecede asinmis olmamalidir.

+ Tium kaldirma aparat, hasar, korozyon, catlak veya
deformasyonlar icin kontrol edilmelidir.



* Kiskacin agilmasi ve kapanmasi kolay olmaldir.

* Yayin calismasini kontrol edin. KAPALI konumda, bu
kanca halkasina basildiginda gérilebilir bir basing
kuwveti sunmaldir.

Uygulama tavsiyesi

* Yiik kaldirma aparat her zaman mikemmel bir durum-
da olmali ve okunakli tanrtim levhasina sahip olmalidir.

ilk kullanimdan énce sonraki her isten 6nce, takim
gorunir kusurlar icin géz ile kontrol edilmelidir!

Aski gbz(l ylik kancasinda yeterli alana sahip olmali
ve serbest bir sekilde hareket etmelidir. Takimin kaza
sonucu kancadan ¢ikmasini énlemek igin bir emniyet
mandali mevcut olmalidir!

Tehlike bélgesinde insanlar
var iken, yik kaldirmayin veya
tasimayin ve insanlanin asili
bir yiikiin altindan gecmesine
izin vermeyin. Not: Bir giivenli
baglant ylkin yeterli sertligini
gerektirir.

Yiik veya kisimlarin kayarak
diismemesini saglayin!

Yiik kaldirma takimi, yiikiin sallanmamasini saglayacak
bir sekilde ylikiin agirlik merkezi Uzerinde konumlan-
malidir.

Uzun metal saclar veya profiller tasinacak ise, ylikin
sallanmasini énlemek igin iki kiskag kullanmanizi
oneririz. Kiskaclar, bir yayici kirig veya ¢ift kemerli zincir
sapanlar ve menteseli kanca halkali kiskaglar (6rn:
model TBS) kombinasyonlarinda kullanilabilir.

Dikey ve olasi kapasite kisittamalarindan maksimum
aciya dikkat ediniz.

Menteseli kanca halkasiz kiskaclar yatay olarak yiik-

lenmemelidir! (Kiskacin
cekme yoniinde celik
levhaya egimli bir sekilde
baglanmasina ¢enelerin
levhanin kenarina cok
yakin noktadan tutacak-
lanndan dolay normal
sartlarda izin veriimemektedir.) Bu nedenle, kiskag
levhayi tam olarak tutamayacakhr!)

Yiikt her zaman kiskag agzina tam olarak yerlestirin ve
muhafazanin levhanin her iki tarafinda temasa sahip
olmasini saglayin.

Celik levhalann dikey konumda taginmasi igin tasar-
lanan kiskaclar tek seferde sadece bir levha kabul
edebilir. Kiskaglama etkisi, y(kiin her iki tarafinda
saglanmalidir!

Tek seferde birden fazla levhamin tasinmasina izin
veren ve dikey konumda ¢elik levhalarin tasinmasi igin
tzel kiskaclar mevcuttur.

Bir ylik kaldinlmis veya gerilmis bir durumda uzun bir
stire kontrolsiiz birakilmamalidir.

Kiskac takarken, operator kiskag, sapan veya ylkiin
kendisine veya diger personele bir tehlike arz etmeme-
sini saglamalidir.

Operatdr, yiikiin dogru bir sekilde baglandig ve tiim
personelin tehlike bdlgesinin disinda olduguna ikna
oluncaya kadar yiiki hareket ettirmemelidir.

Kiskacin ¢ekme ydnlne karsilik gelen donis araligina
bagl olarak olasi kapasite kistlamalanna dikkat ediniz.
(Not: Pazardaki sadece bazi kiskag tipleri 180°'lik
donts arahg icin tasarlanmistir - kullanim talimatlanina
kesinlikle uyunuz!)

Bir ariza durumunda, derhal yiik kaldirma takimini
kullanmay1 durdurun.

Bakim ve onarim

¢ Givenli calismayr saglamak igin, tim yik kaldirma
aparat Uretici tarafindan saglanan bakim talimatlarina
gre diizenli kontrollere tabi tutulmaldir.

« Balami gerekli olan yiik kaldirma tertibati (olumsuz
calisma kosullar daha kisa streler gerektirmemesi
halinde, normal sartlarda yilda bir defa) veya gorindr
kusurlara sahip Grinler kontrol ve onanm igin bize iade
edilebilir.

» Kontroller ve testler, orijinal yedek parca kullanan uz-
man kisiler veya yetkili servisler tarafindan yapilmalidir.

Kontroller

» Kontroller, gorsel ve calisma kontrolleridir ve yik
kaldirma takiminin giivenli oldugunu ve yanls tasima
veya saklamadan zarar gormedigini ortaya koymalidir.
Hasar, asinma, korozyon ve diger sorunlarin yani sira,
glvenlik tertibatlarinin eksiksizligi ve ¢calismasi da
kontrol edilmelidir. Kontroller kullanici tarafindan talep
edilmelidir.

Tum yiik aparati takimi kontrolden dnce temizlenmeli-
dir. Temizlik prosediri kimyasal hasarlara

(6rn: asit - kinlganlasma olmamalidir), alevli temizlik
veya asir materyal ziyanindan (kumlama) dolay ¢atlak-
larin olasi gizlenmesiyle hatall sicaklik gerilimine neden
olmamalidir!

Bu durumda, size yardim etmekten mutluluk duyaca-
g1z, Lltfen ylk kaldirma takiminizi temiz bir durumda
kontrol icin gdnderiniz. Bu kontrol maliyetlerini dnemli
diizeyde azaltacaktir.

Kullanimdan kaldirma kriterleri

Yiik kaldirma takimi 6rnegin asagidaki durumlarda
kesinlikle kullamlmamahdr:

Tanimlayici bilgiler (tantim etiketi) eksik veya
okunaksiz ise.

Aparatin muhafazasi, bilesenleri ve asiimasinda
goriinir kusurlar sunmasi érnegin, kesikler, centikler,
laniklar, asir korozyon, i1sidan dolayi renk atma, sonraki
kaynak sicramalari (kolaylikla Gikarilamayan) ve izlerler.

Halatlarin, tellerde kopmalar, ezikler (halatlarin
bertarafi igin kriterler DIN 15020 siniflandirmasinda
verilmektedir) gostermesi, halat kollanindaki hasarlar ve
benzeri arizalar.

Yilk zinciri, blikiilmis veya bozulmus baglantilar
sunmasi ve % 5 uzama gostermesi ve ortalama nominal
bag kalinhgnin % 10°dan fazla artmasi/azalmasi.

Aski veya yiik kancasinin agilmasi (C) nominal boyutun
% 10’undan fazla artmasi/
azalmasi veya kanca agzinda
% 5'ten fazla asinma bulunma-

s (boyutlar B ile D). b
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ortaya koymasi halinde, takim
sadece dikkatli kontrol ve gerekliyse onanmdan sonra
yeniden kullarilabilir.



