Yiik Tagima Ekipmani

Kullanicr bilgileri

Bu kullanici bilgileri, yiik tasima ekipmanin uygula-
masi hakkinda genel bir bakis sunmakta ve belirli
endiistriyel tasiyicilar ve kaldirma platformlarina ait
mevcut isletim talimatlarinin yerine gegmemektedir.
Endiistriyel tasiyicilarin kullanilmasi ve kaldirma
islemleri uzman kisiler tarafindan yapilmahdir. Dogru
bir sekilde kullanildiginda, iiriinlerimiz, en yiiksek gii-
venlik seviyesi sunacak, iiriinlere ve insanlara zarar
vermeyecek ve uzun bir dmre sahip olacaktir.

Teslim kosullarinin degistirilmesi

Yuk tasima Crlinlerinin tasanimi ve yapisi érn: disandan
saglanan parcalarin montaiji, btikiilme, kaynaklama,
taslama, parcalarin kesilmesi, deliklerin acilmasi, glivenlik
tertibatlarinin gikariimasi veya atasmanlarin takilmasi ile
degistirimemelidir.

Calisma sinirlamalan

Yiitkleme

Uriinde belirtilen anma kapasite (WLL) asiimamasi
gereken maksimum yiikttr.

insanlarin tasinmasi

Endustriyel tasiyicilar ile insanlarin tasinmasi genel olarak
yasaktir!

Tehlikeli yerlerde calisma

Tehlike bblgesinde personelin bulunmasi halinde yikler
tasinmamall veya kaldinlmamalidir.

Kaldinlan bir yiikiin (zerinde veya altinda insan bulunma-
malidir.

Ezilme ve kesilme tehlikesinden dolayr kaldinlmis atal
cercevesi veya yik altina ellerinizi veya ayaklarnnizi
koymayin.

Uygulama tavsiyeleri

Materyal tasima ekipmanlanmiz, sadece tesis alanlarnn-
da kullariimaldir.

Sadece okunakli tanitim plakasina sahip mikemmel
durumda olan endustriyel tagiyicilar kullanin.

Endiistrivel tasiyicilar sadece sorumlu kullanici tara-
findan egitim verilmis (teori ve pratik) uzman kisiler
tarafindan kullanilabilir.

Saris hizi yerel kosullara uygun olmalidir.

Endiistriyel tasiyicilar, diiz ve dengeli bir zeminde
kullaniimalidir.

Operator, yik Gnitesinin mikemmel bir durumda olma-
sini ve giivenli bir sekilde takilmasini saglamalidir.

Paletler sadece tek tek tasinmalidir.

Endustriyel tasiyicilar araba krikolan olarak kullaniima-
malidir.

Endustriyel tasiyicilar, yeteri kadar aydinlatimamis
alanlarda kullaniimamalidir.

Catallar, kaldirag olarak kullaniimamahdir.

Bir makinenin kaldinimasi gibi tek bir ¢atalin kullanil-
masi kesinlikle yasaktir.

Endistriyel tasiyicilar, gidalarla dogrudan temas edecek
bir sekilde kullanlmamalidir.

Taswyiciyl durdurmak igin manuel kolu asla 90°
déndirmeyin.

Endustriyel tasiyici patlayici ortamlarda kullaniimamalr-
dir (6zel madeler talep tzerine).

PRAFE

silberblau

Calismaya baslamadan énce kontroller

* Calismaya baslamadan 6nce, ekipman goriinr
eksiklikler veya arizlar igin kontrol edilmelidir. Kaldirma,
indirme ve siris islemlerinin dogru bir sekilde calisma-
sini saglamak icin kullamim kontrolleri yapiimalidir.

Park freninin etkin olup clmadigini kontrol edin ve
kontak anahtari, yetkisiz kullanimlara karsi korumak
icin galisir.

Yok tastyic ve catallarda goriinGr kusurlara sahip olma-
malidir (bikillmeler, catlaklar veya diger yipranmalar).

Tekerlekler ve lastikler kusurlu olmamalidir.

Hidrolik sistem calisir vaziyette olmalidir
(kaldirma, indirme, yogunluk).

Carpisma koruyucu tertibatinin calisma kabiliyeti
kontrol edilmelidir.

AkUnun yani sira aki fisinin ak( sarj etme durumu,
sabitleme ve kablo baglantilan uygun durumda ve
aku hiicre kapaklan (kuru, temiz) cikarilacak kentrol
edilmelidir.

Bakim ve onarnm

* Gtivenli calismayi saglamak igin, tiim ytik tagima ekip-
manlan Uretici tarafindan saglanan bakim talimatlarina
gore diizenli kontrollere tabi tutulmalidir.

* Olumsuz ¢alisma kosullan daha kisa siireler gerektir-
medigi sirece, yiik tasima aracina normal sartlarda en
az yilda bir defa bakim yapilmasi gerekmektedir.

« Kontroller ve onarimlar, orijinal yedek parga kulla-
nan uzman kisiler veya uzman servisler tarafindan
yapilmalidir. Kontroller ve onarimlar ardisik olarak
kaydedilmelidir.

Kontroller

* Kontroller, girsel ve calisma kontrolleridir ve Griniin
yanlis tagima veya saklamadan zarar gérmedigini
ortaya koymalidir. Hasar, asinma, korozyon veya diger
sorunlarin yani sira, giivenlik tertibatlannin eksiksizligi
ve ¢alismasi da kontrol edilmelidir.

Kontroller kullanici tarafindan talep edilmelidir.

* Yiik tasima Grinleri kontrolden énce temizlenmelidir.

Temizlik prosedirti kimyasal hasarlara

(6mn: asit - kinlganlasma olmalidir), alevli temizlik veya

asir materyal asinmasindan (kumlama) dolayr catlaklia-

rin olasi gizlenmesiyle hatall sicaklik gerilimine neden
olmamaldir.

Bu durumda, size yardim etmekten mutluluk duyaca-

gz!

Catal gercevesinin kontrol edilmesi

Catal gercevesi, acik kusurlar, deformasyonlar ve ¢at-

laklar yani sira asinma ve korozyon icin diizenli olarak

kontrol edilmelidir.

Kumanda kolunun kontrol edilmesi

Kumanda kolu acik kusurlar, deformasyonlar, ¢atlaklar
igin diizenli olarak kontrol edilmelidir. Ek olarak, vidale+
rin yuvasinda sabit oldugunu kontrol edin.

Yag seviyesinin kontrol edilmesi

Yag her alti ayda bir kontrol edin (Yag viskozitesi 30C st
40 °C'de). 0 °C civanindaki ortam sicakliginda, AVILUI3
RSL 22'yi tavsiye ediyoruz.

Yaglama ve yogunlugun kontrol edilmesi

Civatalar, akslar ve itme ¢ubuklan temizlenmeli ve
uygulamaya bagl olarak Shell FD veya benzeri bir yag
ile yaglanmaldr.

Hidrolik tinitesi yogunluk igin dizenli olarak kontrol
edilmelidir.



Tasima kapasiteleri icin yiik
semalari

@ Kapasite kisitlamalan gatal yuksekliginde baslar
h3=2.500mm (EGV PSH 14-45:2.900 mm).

Model EGV PSL  12-25/12-29/12-35

4500

3500

Yikseklik mm

2900
2500

Kapasite kg 400 600 800 1200 2000

Model EGV PSH 14-45T/14-50T

5000
4500

3500

2900
2500

Yukseklik mm

gy

Kapasite kg 400 600 800 1000 1200 1400 2

Model EGV PSH 16-25/16-29/16-35

4500

3500

2900
2500

Yikseklik mm

§1llr

Kapasite kg 400 1000 1300 1600 2



